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bessere zu ersetzen, als lange und umstindliche biologische
Untersuchungen anzustellen. Allerdings hat die intensive
Anwendung von Kilte jAnlall zu der bekannten Kaltetrii-
bung des Bieres gegeben, eine Erscheinung, die wohl man-
chem Brauer die wissenschaftliche Hilfe wiinschenswert er-
scheinen lafBt.

Neben den Produktionsbedingungen sind auch die Ab-
satzmoglichkeiten in Betracht zu ziehen, und hierbei darf
man die Prohibitionsbewegung nicht iibersehen, die in
manchen Staaten einen fiir die Brauer gefahrlichen Umfang
angenommen *hat. Es unterliegt keinem Zweifel, dall jeder
amerikanische Brauer mehr oder weniger von dem Gespenst
der,Prohibition in Furcht gesetzt wird, und es ist begreiflich,
wennYbesonders in den gefihrdeten Staaten grofe Zuriick-
haltung besteht, Kapitalien in neuen Betriebsanlagen fest-
zulegen, besonders wenn nicht ein unmittelbarer und so-
fortiger Gewinn zu erwarten steht. Tatsache ist ferner, daB3
das Ansehen, welches der Bierwirt driiben genieBt, keines-
wegs dem unserer Wirte gleich kommt; das Schankgewerbe
wird vielfach als unmoralisch angesehen, und diese An-
schauung wird naturgemil auf die Personen, welche damit
in Verbindung stehen, also besonders auf die Brauer, iiber-
tragen.

Uber die Prohibition, ihre Ursachen, ihre Wirkungen
und etwaige Berechtigung ist schon viel geschrieben und
gestritten worden. Vielleicht interessiert es hier, etwas
iber die Erfahrungen mitzuteilen, welche die Teilnehmer
an dem ,Long Trip*“ unter den verschiedensten klima-
tischen Verhéltnissen mit dem Biere machen konnten. Das
unglaublich heiBe und schwiile Wetter, welches gerade zur
Zeit des Kongresses im Anfange des September in Neu-York
herrschte, hatte die auswirtigen KongreBbesucher veran-
laBt, nach amerikanischer Sitte oder Unsitte den Durst mit
Eiswasser zu stillen und das Kithlungsbediirfnis mit Gefrore-
nem (Ice-cream), das in reichlichen Mengen bei deh Emp-
fangen (Receptions) geboten wurde, zu befriedigen. Die
Folgen waren so verhangnisvoll, daB ich unterlasse, sie
hier niher zu beschreiben. Erst nach der Beendigung des
Kongresses, als die Reise durch das Land begann, wurde
der Gesundheitszustand besser, und er blieb gut bis zum
Schlul der Reise. Es mag dahin gestellt bleiben, ob dies
die Luft- und Ortsverinderung, die korperliche Bewegung
und vorsichtigere Lebensweise dies bewirkt hat oder die
nicht gerade billige, aber gute Verpflegung in den Speise-
wagen des Sonderzuges. Tatsache ist jedenfalls, dall das
einheimische Bier nicht verabscheut, sondern in ausgiebi-
gem MafBle zur Durststillung genossen wurde, und es hat,
wie der Erfolg zeigte, durchaus nicht, wie die Wasseran-
hinger meinen kénnten, geschadet. Inden heillen und trok-
kenen Staaten des Siidens konnte man sich kaum etwas Er-
frischenderes denken als ein Glas guten, kiithlen Bieres. Von
den mancherlei mit dem Durste zusammenhingenden Erleb-
nissen moge nur eines erzahlt werden, das gleichzeitig einen
kleinen Beitrag iiber die Zustinde liefert, welche die Pro-
hibition geschaffen hat. Von Shreveport aus war die Reise-
gesellschaft mittels Extrazuges zur Besichtigung der Ol-
elder in Louisiana beinahe in die Wildnis hinausbefordert
worden. Unter anderem wurde in der kleinen Station Vi-
vian Halt gemacht. Am Bahnhofe warteten schon leichte
zweisitzige, mit flinken Pferden bespannte Wagen. Zu Zweien
wurden die Reisenden dahinein verstaut, einem die Ziigel
in die Hand gedriickt und dann ging die Fahrt in den Wald
los, die Pferde muBten selbst den Weg finden. Es war eine
trotz der vorgeschrittenen Jahreszeit (Oktober) sehr heille
und entsetzlich staubige Fahrt, nicht ohne manche komische
Zwischenfialle. Mit ausgetrockneten Kehlen kam man nach
Vivian zuriick, und als man nach einer Gelegenheit suchte,
den Durst zu stillen, da hieB es, die Stadt sei ,,trocken‘‘.
Den etwas verzweifelt Dreinblickenden fand sich aber bald
ein Helfer; er fithrte zu einer Bar oder Saloon, wo man unter
dem Namen ,,German Ginger* eine gute Flasche einhei-
mischen Bieres erhielt. In den Prospekten, welche an Ort
und Stelle verteilt wurden, hieB diese Stadt ,,The Magic
City*.

}'Il‘rotz der bierfeindlichen Bewegung der Prohibition
kann man wohl sagen, daBl bei den giinstigen Produktions-
verhiltnissen das Braugewerbe driiben noch einen goldenen

Boden hat. Doch diirfte darin mit der Zeit manche Ande-
rung eintreten, da die Preise fiir Rohmaterialien unverkenn-
bar eine steigende Richtung annehmen. Besonders das Jahr
1911 scheint hier manchen Brauer nachdenklich gemacht
zu haben. Bezeichnenderweise wurde auf dem Internatio-
nalen Kongresse in Neu-York von einem Vertreter eines
amerikanischen Brauereiinstitutes ein Vortrag gehalten iiber
Versuche zum Ersatz des Gerstenmalzes durch solches aus
Hafer und Weizen. Es diirfte also die Zeit nicht mehr
sehr fern sein, wo die Praxis sich etwas mehr nach wissen-
schaftlicher Hilfe umsieht. Vorliufig geniigen wohl die be-
stehenden privaten Institute, welche nicht nur Untersuchun-
gen ausfithren, sondern auch Fachunterricht an Praktiker
erteilen. Man wird aber zugeben miissen, dall die Bestre-
bungen solcher privaten Institute, die sich doch auch auf
den Erwerb richten miissen, eine etwas andere Richtung
und Tendenzlhabeniwerden als unsere deutschen Brauerei-
versuchsstationen, welche neben der staatlichen Unter-
stiitzung hauptsichlich durch die Beitrage der Brauer selbst
unterha%ten werden. In seiner Ansprache an die Versamm-
lung der amerikanischen Brauer zu Boston im Oktober
1912 wies Prof. Windisch, Berlin, auf die eigen-
artige Organisation der deutschen Institute hin, auf die
groBen Erfolge, welche diese Verbindung von Wissenschaft
und Praxis gezeitigt hat, und auf die Bemiihungen, in wei-
teren Kreisen der Bevolkerung aufklirend zu wirken. Diese
Schilderung der deutschen Verhiltnisse scheint einen tiefen
Eindruck gemacht zu haben. [A. 27.]

Echtheitshewegung und Echtfarberei.?)
Von Fr. EppenpauL.
(Eingeg. 31./1. 1918.)

Die Entwicklung der Farbenchemie und Farbenfabrika-
tion ist eine beispiellose gewesen. Nicht nur Alizarin und
Indigo werden synthetisch hergestellt, sondern auch neue
Farbstoffe von Nuancen in bisher iiberhaupt nicht herstell-
barer Echtheit, wie das Indanthrenblau, wurden erfunden
und haben schon die groBte technische Bedeutung erlangt.
Gerade das letzte Jahrzehnt war firr die Echtféarberei durch
den Ausbau der Kiipenfarbstoffklasse bedeutungsvoll. Dank
dieser groBen Fortschritte der Farbenfabrikation wird heute
die Echtheit der frither allgemein gebrauchten Naturfarb-
stoffe nicht nur erreicht, sondern zum Teil sogar noch iiber-
ragt.

Was wir heute noch nicht kénnen, das ist die echte Her-
stellung sehr klarer und lebhafter Nuancen, wie wir sie mit
den basischen Farbstoffen, den ersten sog. Anilinfarben er-
zielen. Diese schonen klaren Farben, die eine allgemeine
Anwendung gefunden haben, werden heute sehr oft echt
gefarbt verlangt, was technisch noch unmdglich ist. Hier
wiirde durch Herstellung echter Farbstoffe, z. B. eines
klaren Griins, etwa von der Nuance des Brillantgrins,
einem wirklichen Bediirfnis abgeholfen werden.

Hiervon aber abgesehen, ist nicht zu verkennen, daf} die
Farberei gegen frither, gegeniiber der guten alten Zeit, we-
sentliche Fortschritte gemacht hat.

Hier werden nun direkt zwei Einwande erhoben. Erstens
ein kiinstlerischer. Die Schénheit der alten Naturfarbstoffe
werde durch die kiinstlichen Anilinfarbstoffe nicht erreicht.

Dieser Einwand hat seine Berechtigung. Die Schonheit
des Indigoblaus z. B. — ganz abgesehen davon, daBl dieser
Farbstoff jetzt kiinstlich hergestellt wird, was fiir die vor-
liegende Frage vollstindig belanglos ist — das Feuer, das
Leben, oder wie man es nennen mag, dieser Indigoblaufar-
bung wird von keinem anderen Farbstoff erreicht. Hier
wird der Jahrhunderte angewandte, frithere Natur-, jetzt
kiinstlich hergestellte Farbstoff noch nicht ersetzt. Selbst
unsere echtesten Farbstoffe, wie z. B. die Indanthrenfarben,
geben in dunklen Indigonuancen nur eine sehr schmutzige,
leblose Imitation. Bei kiinstlicher Beleuchtung.treten die

1) Vortrag, gehalten in der Wuppertaler Ortsgruppe des Vereins
deutscher Chemiker am 28./1. 1913.
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Unterschiede oft noch mehr zutage. Es ist somit verstind-
lich, wenn bei Textilstoffen, die kiinstlerische Qualititen
aufzuweisen haben, wie bei Teppichen, die Frage der Schon-
heit eines Naturfarbstoffes gegeniiber den neueren Teerfarb-
stoffen von Bedeutung ist.

Der zweite Einwand ist ein technischer. Die Echtheit
der alten Fiarbungen werde heute von unseren Farbereien
nicht mehr erreicht. Auch dieser Einwand hat seine ge-
wisse Berechtigung. Im wesentlichen handelt es sich ja nur
um geringere Echtheitsdifferenzen. So, wenn z. B. alte
Indigofdarbungen grofiere Reibechtheit zeigen, als heute her-
gestellte Farbungen. So ferner, daBl der Krapp, trotzdem
er durch das kinstliche Alizarin verdringt ist, doch reib-
echtere Farbungen ergebe, wie der kiumnstliche Farbstoff.

Bei diesem Einwand ist zu beriicksichtigen, dal} ein be-
liebiger Aufwand von Arbeitszeit fiir eine Farbung bei den
Naturfarbstoffen frither ohne Bedeutung war. Da es sich bei
den Naturfarbstoffen neist um Beizenfarbstoffe handelt,
so spielt auch der Beizprozell eine Rolle, indem eine un-
wesentliche ‘Anderung des Beizprozesses schon eine deut-
liche Verschiebung der Echtheit einer Farbung verursachen
kann.

Der Frage, Pflanzenfarben oder kiinstliche Farbstoffe,
wird also, trotzdem die Naturfarbstoffe auf dem Aussterbe-
etat stehen, noch immer ein reges Interesse entgegengebracht.
Diese Fragen haben aber heute nur noch ein mehr akade-
misches Interesse. Fiir die Technik sind sie jetzt doch nur
noch von untergeordneter Bedeutung.

Trotzdem nun die Farberei in der Lage ist, zu allermeist
alle Anforderungen der Praxis an die Echtheit der Farben
erfiillen zu konnen, horen die Klagen iiber unechte Farben,
welche die Echtheitsbewegung veranlaBt haben, nicht auf.

Fragen wir nun nach den Ursachen der Echtheitsbe-.

wegung und nach dem EinfluBl der beteiligten Faktoren auf
die Echtheit der Stoffe, so miissen wir zuerst die Frage be-
antworten, welche Echtheitsanforderungen man an einen
Qualitatsstoff stellen darf.

Diese eigentliche Kernfrage der ganzen Echtheitsbe-
wegung ist sehr einfach. Ein Kleiderstoff, Dekorations-
stoff, Vorhangstoff, Futterstoff, Regenschirm- oder Kra-
wattenstoff, ein Wischebesatz, alle diese Textilstoffe wer-
den beim praktischen Gebrauch verschieden beansprucht.
Daraus ergeben sich ganz verschiedene Echtheitsanforde-
rungen. Die Echtheit der Farben geniigt dann den Anfor-
derungen eines Qualitdtsstoffes, wenn die Echtheitseigen-
schaften dem jeweiligen Verwendungszwecke entsprechen.

Diese so einfache Grundforderung der Echtheitsbestre-
bungen konnte sehr gut erfiillt werden. Wenn dies in
einer groflen Zahl der Fille nicht geschieht, so wird dies
durch die beteiligten Faktoren selbst verursacht und ver-
schuldet. Die beteiligten Faktoren sind Farbenfabriken,
Férber, Fabrikant, Hindler und Publikum. Die verschie-
dene Stellung dieser Parteien wird in der Hauptsache be-
dingt durch die jeweiligen Geschaftsinteressen. Wo das Ge-
schaftsinteresse, das Geldverdienen anfingt, da treten alle
anderen, zu allererst ideale Echtheitsbestrebungen, zuriick.

Es wiirde zu weit filhren, hierauf naher einzugehen.
Z. B. auf das Geschiftsinteressé jeder Farbenfabrik, ihren
Farbstoffen méglichst hohe Echtheitseigenschaften auszu-
stellen, mit ihren Farbstoffen andere zu verdringen. Man
denke nur an den Kampf zwischen dem Indigo und seinen
Konkurrenten, der alles andere, nur nicht sachlich gefiihrt
worden ist. Bei den Farbereien wire zu betonen, da8 die
Mehrzahl nicht auf der Hohe der Zeit steht, und daBl man
sich meist um die Echtheitseigenschaften der Farben iiber-
haupt nicht kiimmert. Andererseits wire festzustellen, daf
die Farberei aber in der Regel das Karnikel ist, worauf alle
Schuld geschoben wird; zwar geschieht dies nicht allein
von der Industrie, den Auftraggebern der Firberei, sondern
selbst von Laienkreisen. Es wire weiter zu untersuchen
der Einflul der Fabrikanten auf die Echtheit der Stoffe.
Auch hier schreit die Profitsucht nach immer billigeren Far-
ben, und solange der Kiufer nicht reklamiert, was ja in
den teltensten Fillen geschieht, wird ruhig schlecht und
unecht weiter fabriziert. Ferner kime in Betracht der
Hindler, der den Echtheitsbestrebungen noch nicht all-
gemein geniigendes Verstindnis entgegenbringt, und zu-

letzt der Hauptleidtragende, das Publikum, das in seiner
groBen Masse allerdings jeder geschickten Reklame nach-
lauft und nur billig einkaufen will, von Qualitit aber sonst
nicht allzuviel versteht.

Hierauf niher einzugehen, wiirde zu weit fithren. Es
moge deshalb das Endresultat geniigen, daf} alle beteiligten
Kreise auf die Echtheit der Textilstoffe einen gewissen Ein-
fluB haben, und daB8 bei der Fabrikation der Textilstoffe
betreffs der Echtheitsfragen nur dann Fortschritte erzielt
werden, wenn die beteiligten Kreise Hand in Hand zusam-
men arbeiten.

Wir gebrauchen nun zu allererst eine genaue Definition
der betreffenden Echtheitsbegriffe. Praktisch ist die ganze
Echtheitsfrage doch eine Garantiefrage, und fir jede Ga-
rantie miissen gesicherte Grundlagen vorhanden sein.

Fiir unsere Zwecke kommen nur die Echtheitscigen-
schaften in Frage, die fiir den praktischen Gebrauch der
Stoffe notig sind, wie z. B. Lichtechtheit, Waschechtheit,
Regen- bzw. Wasserechtheit, Schweiflechtheit, Stralen-
schmutzechtheit. Aufler Betracht bleiben die Echtheiten,
die nur fiir die textilindustrielle Zwischenverarbeitung der
Rohstoffe in Frage kommen. Hierher gehéren z. B. Carbo-
nisierechtheit, Schwefelechtheit, Walkechtheit, Mercerisier-
echtheit. Fir diese letzteren Echtheiten sorgt die Industrie
in den gegebenen Fillen schon selber.

Was nun den Begriff Echtheit selbst anbetrifft, so haben
wir bis heute noch keine einheitlichen Begriffsbestimmungen
der einzelnen Echtheiten, geschweige denn einheitliche
Priifungsverfahren zur Echtheitsuntersuchung.

Die in unserer Fachgruppe der Farben- und Textil-
chemie zusammengetretene Echtheitskommission hat ja
nun die Vereinheitlichung der Methoden zur Priifung und
Begutachtung der Echtheit der Farbungen zum Ziele. Bei
den Arbeiten handelt es sich aber in erster Linie um ver-
einbarte Prifungsmethoden, nach denen eine Einigung der
verschiedenen ' Farbenfabriken auch betreffs der Klassifi-
zierung der Féarbungen oder, ‘was auf dasselbe hinauslauft,
der Farbstoffe erzielt werden soll.

Fiir die Praxis ist deshalb die Arbeit der Echtheits-
kommission vorldufig nur von untergeordneter Bedeutung.
Denn die Frage der Echtheitsnormierung ist nicht allein
eine Frage einheitlicher Materialpriiffung bzw. Materialklas-
sifizierung, bei denen schlieBlich mehr oder weniger Kom-
promifimethoden gebraucht werden. Die Echtheitsfrage ist
fur die Praxis eine Garantiefrage. Die Schaffung einer ein-
wandfreien Normierung der Gebrauchsechtheiten ist des-
halb praktisch allein von Wichtigkeit. Es wire im einzelnen
unparteiisch, rein wissenschaftlich, ohne Riicksicht auf die
teilweise direkt entgegengesetzt stehenden Interessen der
betroffenen Kreise, festzusetzen, was man unter den be-
treffenden Echtheitsbegriffen versteht, und welche Prii-
fungsmethode dann der betreffenden Echtheitsforderung
entspricht?).

Der Fabrikant verlangt bei der Erteilung eines Auf-
trages an die Firberei, daB die Echtheit der Firbung den
Bediirfnissen der Abnehmerkreise entspreche. Die Echt-
heitsbediirfnisse liegen so in dem subjektiven Ermessen der
Kunden, der Abnehmerkreise.

Eine genaue Normalfestsetzung der Gebrauclsechtheiten
ist deshalb unbedingt nétig, damit die Garantiefrage eine
allgemeine sichere Grundlage erhilt. Denn auf eine solche
entgegengesetzte praktische Beanspruchung, wie es z. B.
die Hauswische mit Oxydations- und Reduktionsmitteln
ist, kann keine Garantie gegeben werden.

Da betreffs dieser Echtheitsfrage leider vorliufig noch
alle Bestrebungen versagen, so bleibt nichts anderes iibrig,
als sich selbst zu helfen.

Wir machen in unserer Firberei die Qualititsangaben
fiir die Echtfirbungen nur auf Grund genauer Priifungsvor-
schriften, die wir angeben. Wir haben es deshalb stets nur
mit unserer Priifungsmethode zu tun. Der Erfolg, den wir
in }iiieser Beziehung haben, gibt unserem Verfahren nur
recht.

Die Schwierigkeiten der Garantiefrage und die Zerfahren-

2) ¥r. Eppendahl, Zur Frage der Echtheitsnormierung.
Féarber-Ztg. 1911, 118.
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heit unseres Echtheitsprifungswesens mit ihren fiir die
Praxis sich ergebenden Folgerungen zeigt wohl schlagend
der Fall, in dem ein Sachverstindiger eine Firbung durch
Befeuchtung mit Speichel priifte und auf diese Priifungs-
methode (!) sein Gutachten der Waschunechtheit griindete,
worauf sich dann eine Gerichtsentscheidung stiitzte?).

Aus den bisherigen Ausfithrungen diirfte nur der Stand-
punkt, den die Farberei betreffs der Farbemethoden bei der
Eci)hetheitsfra.ge einzunehmen hat, sich wohl von selbst er-
geben. ‘

Aufgabe der Firberei ist es, die Textilstoffe in der Echt-
heit zu fiarben, die dem jeweiligen praktischen Gebrauche
entspricht. Daraus ergibt sich dann, daB die nach Echtheit
und Preis ginstigsten Farbstoffe und Farbeverfahren von
der Férberei auszuwihlen sind. Fur die Farberei ist des-
halb die Frage nicht Naturfarbstoffe oder kiinstliche Farb-
stoffe. Solange die Naturfarbstoffe durch ihre Eigenschaf-
ten Resultate ergeben, die mit kiinstlichen Farbstoffen nicht
erreicht werden, hat die Industrie keine Veranlassung, zu
den letzteren iiberzugehen. So sind heute noch Blauholz
und Catechu fiir die Seidenfirberei unersetzlich. Fir die
Farberei handelt es sich weiter nicht um die Frage, nur
substantive Farbstoffe, Schwefelfarbstoffe, Kiipenfarbstoffe,
Indanthren- oder Algolfarben. Jede Farbstoffklasse hat
echte und weniger echte Vertreter. Es mag fiir einen Fall
einmal eine substantive Farbung, das anderemal eine Schwe-
felfarbstoff- oder Kiipenfarbstoffairbung nétig sein. Das
héngt von der Nuance und von der Echtieitsbeanspruchung
der Firbung ab.

Hieraus leitet sich die praktische Bedeutung der ein-
zelnen Farbstoffe ab. In bezug auf die heute das groBte
Interesse beanspruchenden Kiipenfarbstoffe wire in dieser
Hinsicht zu sagen, daB das Hauptverwendungsgebiet in der
Hauptnuance Blau ist. Neben Blau kdmen dann als wich-
tigste Nuancen auf Baumwolle fiir die Kiipenfarbstoffe Vio-
lett und QGriin.

Fiir Modefarben und braune Téne auf Baumwolle sind
die Kiipenfarbstoffe von geringerer Bedeutung. Dies trifft
ebenfalls fiir Rot und Rosa zu. Die roten Kiipenfarbstoffe
kénnen nicht gegen Tirkischrot konkurrieren, welches ein-
mal noch hohere Echtheit besitzt, dann aber auch noch
wesentlich billiger ist.

Solange es moglich ist, auf anderem Wege fiir die
Praxis geniigend echte Fiarbungen herzustellen, solange
entscheidet in der Technik die Preisfrage.. Und betreffs des
Preises sind die neueren Kiipenfarbstoffe die teuersten Farb-
stoffe. Da diese Farbstoffe weiter zum Teil sehr wenig er-
giebig sind, so werden die Farblohne fiir dunkle Nuancen
auBerordentlich hoch. Es erklirt sich hieraus das praktische
Bestreben, die Nuancen moéglichst hell zu halten.

Um die Schwierigkeiten der Echtfarberei zu zeigen, sei
hier kurz auf das Gebiet der Kiipenfarberei eingegangen.

Die Kiipenfirberei ist heute noch die modernste Férbe-
methode. Sie ist von den anderen Firbemethoden grund-
verschieden. Gerade die Indigofarberei zeiﬁt die Wesens-
verschiedenheit des Firbeverfahrens. Von Hell nach Dun-
kel, in mehreren Ztigen, auf besonderen FirbegefaBen, den
Kiipen, werden die Fiarbungen hergestellt. Fur Baumwolle
kommt noch immer als hauptsichlichste Indigokiipenart
die Zink-Kalkkiipe in Betracht. Sie ist wesentlich billiger
als die neuere Hydrosulfitkiipe. Das Arbeiten auf der In-
digokiipe ist nicht sehr angenehm, und im Wuppertal z. B.
kann man ksum nockr Arbeiter zum Kiipenziehen bekommen.

Piir die neueren Kiipenfarbstoffe kommt in der Haupt-
sache nur die Reduktion mit Hydrosulfit in Betracht.

Das Grundprinzip der Kiipenfirberei ist nun ein sehr
einfaches. Jeder Farbstoff benétigt zur Reduktion eine
ganz bestimmte Menge Reduktionsmittel. Ferner ist die-
jenige Menge Reduktionsmittel erforderlich, um beim Fir-
ben eine Oxydation des Farbstoffes durch die Berithrung
mit der Luft zu vermeiden. Diese letztere Menge richtet
sich nach den értlichen Verhaltnissen und nach der ortlichen
Arbeitsweise. An Alkali ist die zur Bildung der Natrium-
verbindung des Leukofarbstoffes notige Menge erforderlich,

3) Fr. Eppendahl, Waschechtheit und Waschechtheitsprii-
fung. Firber-Ztg. 1912, 514.

wozu dann auch noch ein gewisser Uberschuf kommt, zur
Bindung des Kalkgehaltes im Wasser usw., was sich wieder
nach den ortlichen Verhaltnissen richtet.

Die Reduktion selbst verlauft am besten in einer kone.
Losung, der Stammkiipe, wie sie bei der Indigofirberei von
altersher iiblich ist. Die Reduktion in einer konz. Losung
ist auch fiir die neueren Kiipenfarbstoffe}besser, da so eine
unvollstindige Reduktion des Farbstoffes nicht so leicht
moglich ist. Die Reduktion verliuft in der Wirme leichter
wie in der Kilte. Der Farbstoff kann auch dann in der
Wiirme verkiipt werden, wenn das Firben bei niederer Tem-
peratur geschieht.

Bei der Reduktion selbst verhalten sich die Kiipenfarb-
stoffe verschieden. Der eine Farbstoff wird leichter redu-
ziert wie der andere. Das eine Mal ist deshalb ein lingeres
Stehenlassen der Stammkiipe erforderlich. Zu langes Stehen-
lassen der Stammkiipe ist wieder fiir andere Farbstoffe nicht
ratsam, da sich}bei einigen Farbstoffen der reduzierte Farb-
stoff in einer konz. Loésung leicht in Form einer festen
Masse abscheidet, die sich nur schwieriger wieder 16st. Die
Reduktionsbedingungen sind also fiir die verschiedenen
Farbstoffe verschieden.

Was nun das Verhalten im Firbebade selbst anbetrifft,
so gilt vom Reduktionsmittel das schon Gesagte. Es ge-
niigt die Menge, welche den Farbstoff reduziert und im
Farbebade vor einer vorzeitigen Oxydation schiitzt. Mehr
ist nicht nétig, und dem Hydrosulfit hat beim Farben keine
andere Funktion als die Farbstoffreduktion zuzukommen.
Werden bei dieser Hydrosulfitmenge keine brauchbaren
Farbungen erhalten, so ist dies, wenn iiberhaupt méglich,
nur durch Regulierung der anderen Faktoren, der ali-
nitat, Salzzusitze und der Temperatur zu erreichen.

Bei einigen Farbstoffen, besonders den Kiipenfarbstoffen
der Indigoklasse, kommt einem UberschuB von Hydrosulfit
noch eine besondere Wirkung zu. Beim Farben wird die
Farbstoffleukoverbindung von den Fasern aus dem Firbe-
bade aufgenommen. Durch Oxydation an der Luft bildet
sich dann der unlésliche Farbstoff auf der Faser zuriick.
Durch einen UberschuB von Hydrosulfit wird dieser Vorgang
reversibel. Die schon fixierte Farbstoffleukoverbindung
wird wieder von der Faser abgezogen. Ein UberschuB des
Reduktionsmittels kann also der Farbstoffixierung hem-
mend entgegenwirken.

AuBer dem Reduktionsmittel sind die anderen Faktoren
beim Firbeproze8 von wesentlicher Bedeutung. Der Alkali-
zusatz ist bei den Kiipenfarbstoffen im Farbebade sehr
verschieden. Wihrend in vielen Fillen eine zu groBe Alkali-
menge dem Aufziehen des Farbstoffes ungiinstig ist, ist in
anderen Fillen gerade'ein groBer Alkalizusatz zur Erreichung
brauchbarer Farbungen erforderlich. Bei vielen Farbstoffen
muB der FarbeprozeB durch auf den Farbstoff aussalzend
wirkender Zusitze, Kochsalz, Glaubersalz, begiinstigt wer-
den. Nicht zuletzt ist dann die Temperatur der Firbekiipe
von groBer Bedeutung. Auch hier existieren keine Gesetz-
miBigkeiten. Wihrend in einem Falle niedere Temperatur
vorteilhaft ist, ziehen im anderen Falle die Farbstoffe besser,
bei hoherer Temperatur auf die Faser. Die Temperatur
bietet beim Farben der Kiipenfarbstoffe meist den besten
Regulator der Egalitiat einer Firbung.

Das Firben an und fiir sich macht %)ei einem bestimmten
Farbstoff weiter keine besondere Schwierigkeiten. Wenn
z. B. bei den Kiipenfarbstoffen der Indigoreihe stindig gro-
Bere Partien herzustellen sind, so wird eine groBere Menge
Stammkiipe bereitet, die je nach Bedarf yerbraucht wird.
In den L(Exen.fii.rbereien mit ihren stindig wechselnden Farb-
nuancen und Partiegréfen kénnen in der Regel keine groBe-
ren Stammkiipen angesetzt werden. Es wird nur so viel
Farbstoff reduziert, wie fiir die bestimmte Menge Textil-
material gerade erforderlich ist. MuB dann beim Firben
noch Farbstoff nachgesetzt werden, so muf} dieser besonders
reduziert werden. Dadurch verschiebt sich meist das Ver-
hiltnis von Farbstoff, Alkali und Reduktionsmittel im
Firbebad. In den Fillen, in denen diese Faktoren wesent-
lich sind, wird dadurch das Firben, das genaue Treffen der
Nuance auBerst erschwert, ja fast unmoglich gemacht.

Dann haben wir es in der Praxis in den seltensten Fillen
mit einheitlichen Farbungen, bei welcher nur ein Farbstoff
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verwendet wird, zu tun. In der Regel handelt es sich um
Kombinationen, und diese bieten gerade bei den Kiipen-
farbstoffen bedeutende Schwierigkeiten. Die Affinitit zur
Faser ist selbst bei Kiipenfarbstoffen einer Klasse sehr ver-
schieden. Esresultiert daraus ein verschiedenes Ausziehen der
Farbebader, was z. B. beim Weiterfarben auf altem Bade
wesentlich ist. Die groBten Schwierigkeiten entstehen durch
Kombination solcher Farbstoffe, die sich ‘betreffs des giin-
stigstenVerhaltnisses, Farbstoff-Alkali-Reduktionsmittel und
Temperaturnichtgleich verhalten. Fille,indenenz.B.dereine
Farbstoff bei AlkaliiiberschuBl nicht zieht, wahrend der an-
dere Farbstoff gerade einen AlkalitiberschuB benétigt. Kombi-
niert man z. B. zwei Farbstoffe, deren Nuancen zwei ver-
schiedene Grundfarben bilden, wie Blau und Gelb, so-kann
je nach den Farbebedingungen einmal ein blaues Griin, das
andere Mal ein gelbes Griin mit derselben Farbstoffmenge
entstehen, und nur durch genaues Einhalten des Farbstoff-
Alkali-Hydrosulfitverhiltnisses und der sonstigen Firbe-
bedingungen wird die stets gleiche Nuance erzielt.

Eine wesentliche Schwierigkeit bietet nun das ganz ge-
naue, haarscharfe Nachmusterfarben bei Kiipenfarbstoffen.
Die Auftraggeber der Farberei bringen dieser Frage hochst
selten das notige Verstandnis entgegen, so daB Kiipenfarb-
stoffairbungen so genau nach Muster verlangt werden, wie
man dies mit substantiven Farbstoffen nicht besser er-
reichen kann.

Wihrend des Farbens selbst kann die Nuance der Partie
nicht beobachtet werden. Die Kiipenfarbstoffe,der Indigo-
klasse bilden meist gelb gefarbte Kiipen, wihrend die An-
thrachinonkiipenfarbstoffe zumeist farbige Kiipen bilden.
Der Oxydations- und Entwicklungsprozel3 bei einer ganzen
Partie ist auch stets ein etwas anderer, wie bei einer zum
Abmustern abgenommenen Probe.

Gerade bei den echtesten Farben sind dann oft die Ap-
preturprozesse auf die Nuance noch von EinfluBl. Selbst
der Feuchtigkeitsgehalt der Faser andert die Nuancen be-
stimmter Farbstoffe. Noch zu erwihnen wire, daB beim
Lagern auch die Kiipenfabrstoffe ihre Nuancen etwas &n-
dern. Die sich ergebenden Unterschiede sind jedoch nicht
so groB wie bei den Schwefelfarben.

riicksichtigt man ferner, dafl in den Lohnfirbereien
verschieden groBe Partien zu farben sind, dafl selbst ein
Pfund Baumwolle nach Muster gefirbt werden muB, was ja
schon mehr Laboratoriumsarbeit ist, so kann man hieraus
die Schwierigkeiten der Echtfirberei mit Kiipenfarbstoffen
ermessen.

Andererseits ergibt sich hieraus, da8 die Farbereien, die
sich auf diesem Gebiete betitigen und den Anforderungen
der Praxis, der Webereien geniigen, schon ganz bedeutendes
leisten.

Und dies fiihrt uns zum Schlufl wieder auf die Echtheits-
bewegung selbst zuriick, denn es driangt sich die Frage auf,
wie bei der Moglichkeit, echte Farben herzustellen, der Un-
echtheit der Textilstoffe, dem Echtheitsschwindel, begegnet
und abgeholfen werden kann.

Ich habe vor einiger Zeit darauf hingewiesen, dafl schon
in fritheren Jahrhunderten gesetzliche MaBBnahmen bestan-
den, um das Publikum vor unechten Textilwaren zu schiit-
zen, und ich hatte die Frage aufgeworfen, ob nicht auch —
wir haben ja das Nahrungsmittelgesetz und die Nahrungs-
mittelkontrolle — die Qualitits- und Echtheitsangabe unter
Schutz gestellt werden kann, vielleicht in der Weise, dafl
mit einer bestimmten Marke versehene Ware auch wirklich
die betreffenden Echtheitseigenschaften besitzt?). Diese
Anregung hat die verschiedenste Beurteilung erfahren. Wah-
rend man -auf der einen Seite einem neuen Gesetz, iiber-
haupt ‘einer gesetzlichen MaBnahme ungiinstig gegeniiber-
steht, ist man auf der anderen Seite der Ansicht, da ge-
rade die Notwendigkeit staatlicher Hilfe zum Schutze des
Publikums noch mehr betont werden miisse.

Ich mochte hier, ohne auf das letztere niher einzugehen,
betonen, daB das Publikum wohl in Gechmacksfragen, also
in kiinstlerischer Hinsicht fiir Qualititsware erzogen werden
kann. Bei den Echtheitsfragen aber ist das Publikum fast

4) Fr. Eppendahl, Die Echtheitsbewegung und der Stand
der heutigen Firberei. Berlin, Julius Springer, 1912.

machtlos. Der Kaufer kann in den seltensten Fillen die
Waren vorher auf Echtheit priiffen, was meist auch gar
nicht angingig ist. Bei spateren Reklamationen wird giin-
stigenfalls das schadhafte Material durch neues ersetzt,
ohne daB, wie ich festgestellt habe, bei Kleinigkeiten vom
Verkaufer der erzeugenden Fabrik reklamiert wurde. Man
bringt diesen Fragen eben nicht das nétige Interesse ent-
gegen.

Gerade schlechte Geschiftszeiten in der Textilindustrie
zeigen, daB nicht allein das Material, die Qualitit des Stoffes
immer schlechter und geringwertiger wird, daBl vielmehr
auch auf die Qualitit und Echtheit der Farben kein Wert
gelegt wird. Fir die echtesten Wascheartikel werden so in
groiten Mengen die unechtesten Farben verwendet. Der Kiu-
fer, das Publikum, ist zuletzt der Hauptleidtragende. Auch
die Fabriken, die Qualititsarbeit leisten und echte Farben
verwenden, stehen solcher Konkurrenz ziemlich machtlos
gegeniiber, da die Einkiéufer meist nur auf den Preis sehen
und um die Echtheitsfragen sich nicht kiimmern.

Es ist somit nicht zu verkennen, da8 dem Material- und
Echtheitsschwindel auf irgendeine Weise Einhalt geboten
werden mufB.

Diese Fragen fanden nun in letzter Zeit eine praktische
Betitigung durch die vom Diirerbund gegriindete gemein-
niitzige Vertriebsstelle deutscher Qualititsarbeit.

Abgesehen davon, daBB gerade die Echtheitsangaben des
ersten Kataloges der Vertriebsstelle zu wiinschen iibrig
lassen, hat der Versuch des Diirerbundes einen groBien
Fehler. Der Kuufer sieht die Waren nicht vorher, und die
Vertriebsstelle wird immer nur fiir einen kleineren Kreis
titig sein. Die groBe Menge der Konsumenten wird die hei-
mischen Geschafte benutzen.

Meiner Ansicht nach lieBe sich das Ziel des Diirerbundes
gerade durch einen Markenschutz, durch einen gewissen
Qualitdtsstempel, der schlieBlich noch nicht einmal staat-
lich zu sein braucht, besser erreichen.

Waren, die auf kiinstlerische und Materialqualitit ge-
priift sind, konnten in den Fabriken durch eine aufgeklebte
Marke, durch besondere Verpackung u. dgl. kenntlich ge-
macht werden. Derartige Sachen kénnten in allen Geschaf-
ten verkauft werden, und das Publikum kénnte an den
Marken iiberall Qualititsarbeit erkennen. Hier wiirde ge-
rade eine Kontrolle nur fiirchten, wer Grund dazu hat.

So konnte das Ziel der Echtheitsbewegung erreicht wer-
den, daBl man dann auch allgemein wirklich echte Sachen,
die den Anforderungen des praktischen Gebrauches ent-
sprechen, erhilt, wenn man solche echte Sachen verlangt.

Vorldufig sind wir hiervon aber noch weit entfernt.

[A.29.]

Die Rohstoffe in der Eisenindustrie.
Von Prof. Dr. AvLicH.

Vortrag, gehalten im Rheinisch-Westfiiischen Bezirksverein des Vereins deutscher
Chemiker am 11./1. 1418 in Duisburg.
(Eingeg. 18.2. 1913,

Eisenerz, Kalkstein, Brennstoff und Luft sind die Stoffe,
welche zur Gewinnung des Eisens erforderlich sind. Unter
Fisenerz versteht man ein in der Natur in gréBeren Massen
auftretendeés Gestein, welches einen Eisengehalt von nicht
unter 259, enthalten muB, wenn es noch mit Vorteil zur
Verhiittung benutzt werden soll. Die obere Grenze des
Eisengehaltes wird gegeben durch die chemische Zusammen-
setzung der im Erz enthaltenen Eisenverbindung. Von
diesen kommen nur die Sauerstoffverbindungen in Frage,
und zwar Eisenoxyduloxyd-Magneteisenstein mit maximal
72,49, Fe, Eisenoxyd-Roteisenstein (Eisenglanz) mit 709,
Eisenoxydhydrat (2 Fe,0,, 3 H,0) Brauneisenstein mit 60%,,
— und kohlensaures Eisenoxydul — Spateisenstein mit
48,27%, Fe. Jene Hochstgehalte werden natiirlich nicht
erreicht, sondern durch die ,,Gangart“ — das sind mit der
Eisenverbindung teils innig vermengte, teils duBerlich leicht
erkennbare mineralische Beimengungen — herabgedriickt,
so daf mitunter der obengenannte Mindestgehalt erreicht
wird. Solche Gangarten sind in erster Linie Quarz, Kalk,



